	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ ПОДБОРА ГИБКОЙ ВСТАВКИ ZKB
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	*1. Контактные данные

	Наименование организации:
	

	Контактное лицо
	

	Тел./факс, почтовый адрес
	

	Адрес эл. почты
	

	Наим. объекта, проекта
	

	

	*2. Трубопровод
	3. Область применения

	Диаметр DN                 мм.

Тип ответных фланцев

□ PN10

□ PN16
	□ Питьевое водоснабжение

□ Холодоснабжение

□ Хоз-бытовая канализация

□ Тех. Процесс

□ Другое

	

	*4. Рабочие условия

	Рабочая среда
	Внешние воздействия

	Наименование среды (состав, концентрации):
                                                                                                                              .
Температура рабочая (°С) Мин.          /Макс          .
Давление рабочее (бар) Мин.        /Макс.          .
Абразивные примеси (наличие)                         :

Размер (мм)                           .
Концентрация (г/л)             .
	Место размещения:  

□В помещении

□ Вне помещения

Диапазон температур (°С) от           до          .

Воздействие прямого солнечного излучения или иных источников УФ-излучения:

□ Исключено

□Возможно

Влияние внешних воздействий:

(масел, растворителей, красителей, атмосферных осадков, прочего)                                                                                         .

	

	5. Технические характеристики и условия применения
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NBR (Нитрил)
Вставки могут монтироваться в любом пространственном положении
При эксплуатации гибких вставок в условиях отрицательных температур окружающей среды следует применять теплоизолирующие кожухи. 

Для гибких вставок из NBR (нитрила) также следует применять защиту от воздействия прямого солнечного света или ультрафиолетового излучения.
Места установки вставок должны выбираться в зависимости от условий эксплуатации системы трубопроводов (пространственного расположения, величины амплитуды перемещений и др.) и максимально допустимых деформаций вставок (см. табл. Допустимых деформаций).

Условный проход DN, мм

Длина L, мм

Допустимая деформация*

Масса, кг

Сжатие, мм.
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Растяжение, мм. 
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Линейное смещение, мм.
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Угловое смещение, град.
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*Не допускается установка с более, чем одним видом деформации (Либо А, либо В, либо С, либо D).
При монтаже вставки должно быть предусмотрено устройство опор под трубопровод в непосредственной близости от вставки. Максимальное расстояние между вставкой и опорами не должно превышать трех диаметров трубопровода.
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При монтаже вставки не допускается скручивание гибкого элемента. Предварительное сжатие не должно превышать 5 мм. 

Болты фланцевых соединений должны устанавливаться головками в сторону вставки для предотвращения повреждения гибкого элемента. 

Ответные фланцы должны соответствовать ГОСТ 12821-80 «Фланцы стальные приварные встык» и ГОСТ 12815-80 (исполнение 1) возможно использование фланцев, соответствующих стандартам EN1092-1, EN1092-2 (типы 11, 21, 34)
Комплект контрольных стержней для типа ZKB требуется устанавливать, если ожидаемые деформации без них могут превысить предельные значения, указанные в таблице допустимых деформаций. 
Присоединительный размер Ду, мм

Давление, бар

от DN25 до DN100

10,3

от DN125 до DN250

9,3

от DN300 до DN350

6,2

от DN400 до DN600

3,1

Установка контрольных стержней обязательна при значениях давлений свыше указанных в таблице слева. 
При производстве сварочных работ вблизи вставок, последние должны быть демонтированы или надежно защищены от воздействия высоких температур и попадания на гибкий элемент брызг расплавленного металла. 
Не допускается нанесение на гибкие вставки лакокрасочных, теплоизоляционных, шумопоглощающих и других покрытий.


* Пункты, обязательные для заполнения.
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